HAM prEZISION

Schnittdaten / cutting data

Vollhartmetall-Spiralbohrer
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Xnv::::it;f;g;t:pe ° 0,1-0,35 0,4-0,65 0,7-0,95 1-1,15 1,2-1,45 1,5-1,95 2-245 2,50-3
Ve [m/min] 90 9 90 90 90 90 9 90
stanl < 800 N/ L™ 0,015 0,020 0,030 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
vf [mm/min] 750 1000 1010 1300 1480 1480 1500 1530
n [1/min] min. 50000 min. 50000 33700 26000 21200 16400 12500 10200
Ve [m/min] 70 70 70 70 70 70 70 70
f [mm] 0,015 0,020 0,030 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
vf [mm/min] 750 810 790 1020 1160 1140 1160 1200
n [1/min] min. 50000 40500 26200 20300 16500 12700 9700 8000
Ve [m/min] 50 50 50 50 50 50 50 50
f [mm] 0,015 0,020 0,030 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120
vf [mm/min] 750 580 560 730 710 730 690 680
n [1/min] min. 50000 28900 18700 14500 11800 9100 6900 5700
Ve [m/min] 35 35 35 35 35 35 35 35
stanl < 55 HRC f [mm] 0,015 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070
vf [mm/min] 750 410 330 300 330 320 290 280
n [1/min] min. 50000 20300 13100 10100 8300 6400 4800 4000
Ve [m/min] 40 40 40 40 40 40 40 40
f [mmU] 0,010 0,010 0,020 0,025 0,030 0,050 0,060 0,070
INOX < 800 N/mm?
vf [mm/min] 500 230 300 290 280 370 330 320
n [1/min] min. 50000 23100 15000 11600 9400 7300 5500 4500
Ve [m/min] 30 30 30 30 30 30 30 30
INOX 5 800 N/mmz LY 0,010 0,010 0,018 0,020 0,025 0,040 0,050 0,060
vf [mm/min] 480 170 200 170 180 220 210 200
n [1/min] 47700 17400 11200 8700 7100 5500 4200 3400
Ve [m/min] 120 120 120 120 120 120 120 120
f [mm] 0,015 0,020 0,030 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
66 vf [mm/min] 750 1000 1350 1740 1980 1960 1990 2040
n [1/min] min. 50000 min. 50000 44900 34700 28300 21800 16600 13600
Ve [m/min] 90 9 90 90 90 90 90 90
f [mm] 0,015 0,020 0,030 0,050 0,070 0,090 0,120 0,150
vf [mm/min] 750 1000 1010 1300 1480 1480 1500 1530
n [1/min] min. 50000 min. 50000 33700 26000 21200 16400 12500 10200
Ve [m/min] 40 40 40 40 40 40 40 40
f [mm] 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,070 0,080 0,100
vf [mm/min] 1000 690 600 580 560 510 440 450
n [1/min] min. 50000 23100 15000 11600 9400 7300 5500 4500




