HAM PREZISION Schnittdaten / cutting data
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25° rechts Norm

TypN /120} ) HA

HAM 3328 Diamant-Vollhartmetall-Stufenbohrer

diamond solid carbide step drill ‘ e ’ ‘ 22 ’
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@ sehr gut geeignet/very suitable O geeignet/suitable
preristotiollnee o M4-M5 M6-M8 M10-M14
Material group
Ve [m/min] 600 600 600
f [mm/U] 0,080 0,100 0,150
2l vi [mm/min] 3640 2580 2810
n [1/min] 45500 25800 18700
Ve [m/min] 400 400 400
f [mm/U] 0,100 0,120 0,120
LA eRe 6 vi [mm/min] 3030 2060 1500
n [1/min] 30300 17200 12500
Ve [m/min] 200 200 200
 [mm/U] 0,120 0,150 0,200
v¢ [mm/min] 1820 1290 1240
n [1/min] 15200 8600 6200
Ve [m/min] 140 140 140
f [mm/U] 0,080 0,150 0,200
vf [mm/min] 850 900 880
n [1/min] 10600 6000 4400




