HAM PREZISION Schnittdaten / cutting data
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Ve [m/min] 600 600 600 600 600

f [mm/U] 0,100 0,180 0,250 0,300 0,400
Alu v¢ [mm/min] 4770 5720 5980 5730 6360

n [1/min] 47700 31800 23900 19100 15900

Ve [m/min] 400 400 400 400 400

f [mm/U] 0,120 0,200 0,250 0,250 0,300
SRS vt [mm/min] 3820 4240 3980 3180 3180

n [1/min] 31800 21200 15900 12700 10600

Ve [m/min] 200 200 200 200 200

f [mm/U] 0,150 0,250 0,300 0,400 0,500

vf [mm/min] 2390 2650 2400 2560 2650

n [1/min] 15900 10600 8000 6400 5300

Ve [m/min] 140 140 140 140 140

f [mm/U] 0,040 0,060 0,080 0,100 0,120

vf [mm/min] 440 440 450 450 440

n [1/min] 11100 7400 5600 4500 3700




